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1. Nosotros

1.1. La Empresa

Industrias Unicon, C.A. antes C.A. Conduven, fundada en 1959, es la empresa
venezolana lider en la producciéon y comercializacion de tubos de acero con costura ERW,
integrando para ello una capacidad técnica instalada de 500.000 TM anuales y mas de 45
afos de experiencia como proveedor confiable de las industrias de la construccion,
metalmecanica, automotriz y petrolera, tanto para el mercado nacional como el de
exportacion.

Industrias Unicon, C.A. (Unicon) estd ubicada estratégicamente dentro la geografia
venezolana, préxima a las principales ciudades del pais, con condiciones inmejorables
para el abastecimiento de materia prima y la distribucion de productos para el mercado
nacional. Su ubicacion privilegiada, cercana a los principales puertos de carga maritima del
pais, le garantiza un acceso ideal a los mercados de exportacion y al comercio
internacional en general, especialmente hacia Norte y Sudamérica, Europa y el Caribe.

Nuestras plantas ocupan un area de 435.000 m? y en ellas se realizan todas las
operaciones necesarias para la produccién de tubos y perfiles abiertos a partir de bobinas
de acero, generando mas de 1.600 empleos directos.

La compafia esta sustentada en los altos estandares de calidad y la certificacion de sus
procesos productivos, la constante innovacion, asi como en los valores tradicionales de
ética, seriedad y servicio al cliente.

Todo lo anterior, aunado a la experiencia obtenida de nuestros trabajadores, la maquinaria
y tecnologia de punta, nos permiten competir de forma exitosa en el mercado global.

1.2. Productos

Tubos para Gasoductos / Oleoductos / Acueductos, Revestimiento y Produccién de Pozos
Petroleros: tuberia de linea, revestimiento y produccién (Normas API 5L, APl 5CT,
NORVEN 1478 y 2541) para la industria petrolera en diametros desde 2 3/8” hasta 12 %’
en diametro exterior.

Tubos para Conduccion de Fluidos (Liquidos y Gases): negros y galvanizados de acuerdo a
las normas ASTM A53, ASTM A-178, ISO I, ISO MW, DIN 2440 (UNE 19040)/DIN 2444,
DIN 2441/DIN 2444, DIN 2458, en diametros nominales desde 3/8” hasta 12”.

Tubos para Instalaciones Eléctricas: (CONDUIT) — normas ANSI C80.1, COVENIN 538
(Conduit Rigido), ANSI C80.6, COVENIN 2577 (IMC), ANSI C80.3, COVENIN 11 (EMT); y
EMT bajo sello UL, en diametros desde %" hasta 6”.

Tubos y Perfiles Estructurales: Conduven ECO — Normas ASTM A-500 grados A, By Cy

UNE EN 10219. Redondos desde 2” hasta 12” de diametro nominal. Cuadrados desde
60x60mm hasta 260x260mm. Rectangulares desde 80x40mm hasta 350x170mm.

Tubos para Cercas: especificacion SNP-13-2943, SNP-13-2810, SNP-13-2942 y SNP-13-
2809, en diametros desde 1” hasta 8.

Tubos para Carpinteria Metalica: de seccion redonda, cuadrada y rectangular. Redonda
desde 3/8” hasta 4 %" de didametro externo. Cuadrada desde %" x 2" hasta 3" x 3.
Rectangular desde 1” x /4" hasta 4” x 2”.
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Tubos para Ventilacion: en diametros desde 2" a 4”.

Tubos Mecanico - Automotriz: en diametros desde 2" a 12 %4”.

Perfiles Abiertos: estantillos, perfiles para puertas y ventanas, angulos y pletinas.

Lamina: lamina cortada de acero pulido, negro y estriado en tamafos 2x 1 m; 1 x2,4 my
1,2x2,4 m.

1.3. Proceso Productivo

La producciéon de Unicon esta basada en la transformacion de acero en bobinas a tubos.
Las bobinas son cortadas en tiras y posteriormente conformadas en forma tubular y sus
bordes soldados mediante trenes laminadores y soldadoras de alta y baja frecuencia.

El tubo una vez formado y cortado a la medida, pasa por varios procesos de terminacion
dependiendo del producto especifico a fabricar. Estos procesos pueden ser: probado
hidrostatico, biselado, roscado, tratamiento térmico, galvanizado por inmersién, ensayos no
destructivos, etc.

Unicon dispone de maquinas y equipos necesarios para cumplir con cada uno de estos
procesos en toda la gama de medidas que fabrica y para cada uno de ellos existen los
equipos necesarios para garantizar la calidad del trabajo realizado.

Para los productos accesorios de tubo como anillos y niples, la empresa dispone de
equipos que permiten cortarlos, biselarlos, roscarlos y galvanizarlos.

Para los servicios especiales Unicon dispone de lineas de produccién especializadas como
son lineas de corte, bancos de estiraje, hornos de atmaosfera controlada y lineas de roscado
automaticas.

1.4. Certificaciones

En 1994 Unicon obtuvo la primera certificacion 1SO-9002 a su sistema de aseguramiento
de la calidad y en la actualidad cuenta con la Certificacion ISO 9001-2000, para el sistema
de gestion de la calidad de la empresa. Igualmente, gracias a nuestras estrictas practicas
de produccién y control de calidad, podemos certificar nuestros productos bajo diferentes
normas tales como: API, ASTM, ISO, ANSI, UL, DIN, COVENIN, BS, JIS y GOST y
contamos con el reconocimiento de multiples organismos nacionales e internacionales,
mediante el otorgamiento de la autorizacion del uso de sus sellos y marcas de calidad para
varios de nuestros productos (APl, NORVEN, UL).
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JAicom

Ficha Comercial Industrias Unicon, C.A.
Tubos para Carpinteria Metalica

. ‘. . Longitudes
Subfamilias Nt?rmas Designacion Comercial Espesores g'
Aplicables Estandar
DN (') NPS () (mm) (pulg) (m) (pies)
v
Herreria: enrejados, Circular Circular
_, Ventanas, puertas, 10- 115 3/8-4% 0,90-2,00 0.035-0.078 6,00 20.00
escaleras, etc.
Carpinteria metalica:
estanterias, muebles en
v general (sillas, mesas, Cuadrado Cuadrado
Herreria jergones.). SNP-13279-8 12x12 - 100x100 VoxVs - 4x4 0,90 - 2,90 0.035-0.114 6,00 20.00
Estructuras livianas para
viviendas, oficinas
~ comerciales e industriales.
Estructuras sencillas: vallas
comerciales v de Rectangular Rectangular
v seRalizacion )\l/ial 25x12 - 125x75 1x% - 5x3 0,90 - 2,00 0.035-0.078 6,00 20.00
v . .
Herreria: enrejados,
ventanas, puertas,
Ornamental v ‘é?f‘)ﬁ:gfla o ica: CAC Ormamental 15- 40 % -1% 0,90 - 1,10 0.035 - 0.043 6,00 20.00
estanterias, muebles en
general (sillas, mesas).
(1) DN: Designacion comercial del producto en milimetros.
(2) NPS: Designacién comercial del producto en pulgadas.
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Especificaciones de Producto
Tubos para Carpinteria Metalica
Herreria

Usos

v Herreria: enrejados, ventanas, puertas, escaleras, etc.
v Carpinteria metdlica: estanterias, muebles en general (sillas, mesas, jergones).
v’ Estructuras livianas para viviendas, oficinas comerciales e industriales.

v' Estructuras sencillas: vallas comerciales y sefializacion vial.

Ventajas

v' Son tubos livianos, faciles de soldar, moldeables, de bajo costo en comparaciéon con pletinas y barras
sélidas y versatiles en su almacenamiento.

v’ Sus caracteristicas permiten su utilizacién en multiples aplicaciones en la construccion y en herreria.

Normas de Fabricacion

Los tubos de carpinteria metalica (herreria) son fabricados bajo especificaciones internas de Industrias
Unicon, C.A. No. SNP-13279-8.

Para validar las exigencias de las pautas de fabricacién se realizan ensayos y verificacion de los tubos. En el
caso de los tubos para carpinteria metalica (tubos de herreria) se realizan ensayos de aplastamiento,
metalografico, inspeccion visual y verificacién dimensional.

Dimensiones

Diametro Externo: Seccion circular: Desde 10mm (3/8”) hasta 115mm (4 72 ").

Dimensiones: Seccibn cuadrada: Desde 12x 12mm (2" x '2") hasta 100 x 100mm (4” x 47).

Seccioén rectangular: Desde 25x 12mm (1” x '2”) hasta 125 x 75mm (5” x 3”).

Longitudes Estandar: Para todas las secciones en 6,00 m (20.00’).

Espesores: El espesor varia dependiendo del didametro del tubo. Ver tabla de producto para mayor
informacion.

Rangos de medidas:

Tipo Rangos de medida
Laminado en Frio Espesor de Pared: 0,80 mm a 1,90 mm
Laminado en Caliente Espesor de Pared: > 2 mm

Condiciones de Extremos

Corte natural de maquina.

Acabados

Los tubos para carpinteria metalica son suministrados aceitados o lubricados para evitar la corrosién a corto

plazo.
De comun acuerdo con el cliente pueden suministrarse negros o galvanizados.
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Especificaciones de Producto
Tubos para Carpinteria Metalica
Herreria

Identificacién y Empaque

Los tubos para carpinteria metalica son etiquetados por paquete con la siguiente informacion:
= <mueble tipo>

= <designacion comercial NPS ('))>

= <espesor (milimetros)>

= <longitud (metros)>

Todos los productos son empaquetados y flejados para facilitar su transporte y manejo. Cada paquete tiene
un peso tedrico hasta 2.800,00 Kg (6,173.94 Lb). Los atados de tubos pueden suministrarse cubiertos con
plasticos protectores por acuerdo previo entre Industrias Unicon C.A. y el cliente.

Para garantizar la proteccion y conservacion del tubo se recomienda su almacenamiento bajo techo.

Propiedades Quimicas y Mecanicas.

Propiedades Quimicas (Valores Maximos) Propiedades Mecanicas de la Materia Prima
Cc Mn P S Si Traccién Fluencia %
Carbono | Manganeso | Fosforo Azufre Silicio (psi) (psi) Elongacion
0,02a0,15 0,60 0,030 0,035 - - 20,000 — 40,000 > 30

(1) NPS: Designacion comercial de producto en pulgadas.
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Tabla de Productos
Tubos para Carpinteria Metalica

Herreria

Y
X r d
e Y
D —
Tubos de Acero Laminados en Frio para Carpinteria Metalica Seccion Circular
Dimensiones Espesor Area de Momento de | Médulo de
Designacion %i)é(::::? Dlina"':::? Nominal Peso Sec:ién Ir;::::ia Sse:fisén
Comercial D d e =ly =Sy
NPS (1) mm mm mm Kg/m cm? cm? cm®
1/2 12,70 10,90 0,90 0,26 0,33 0,06 0,09
1/2 12,70 10,70 1,00 0,29 0,37 0,06 0,10
1/2 12,70 10,50 1,10 0,31 0,40 0,07 0,11
1/2 12,70 9,90 1,40 0.39 0.50 0,08 0,13
5/8 15,88 14,08 0,90 0,33 0,42 0,12 0,15
5/8 15,88 13,68 1,10 0,40 0,51 0,14 0,18
5/8 15,88 13,08 1,40 0,50 0,64 0,17 0,21
5/8 15,88 12,08 1,90 0,65 0,83 0,21 0,26
3/4 19,05 17,25 0,90 0,40 0,51 0,21 0,22
3/4 19,05 16,85 1,10 0,49 0,62 0,25 0,26
3/4 19,05 16,25 1,40 0,61 0,78 0,30 0,32
3/4 19,05 15,25 1,90 0,80 1,02 0,38 0,40
7/8 22,23 20,43 0,90 0,47 0,60 0,34 0,31
7/8 22,23 20,03 1,10 0,57 0,73 0,41 0,37
7/8 22,23 19,43 1,40 0,72 0,92 0,50 0,45
7/8 22,23 18,43 1,90 0,95 1,21 0,63 0,57
1 25,40 23,60 0,90 0,54 0,69 0,52 0,41
1 25,40 23,20 1,10 0,66 0,84 0,62 0,49
1 25,40 22,60 1,40 0,83 1,06 0,76 0,60
1 25,40 21,60 1,90 1,10 1,40 0,97 0,77
1* 25,40 21,40 2,00 1,15 1,47 1,01 0,80
11/4 31,75 29,95 0,90 0,68 0,87 1,04 0,65
11/4 31,75 29,55 1,10 0,83 1,06 1,25 0,78
11/4 31,75 28,95 1,40 1,05 1,33 1,54 0,97
11/4 31,75 27,95 1,90 1,40 1,78 1,99 1,26
11/4* 31,75 27,75 2,00 1,47 1,87 2,08 1,31
11/2 38,10 36,30 0,90 0,83 1,05 1,82 0,96
11/2 38,10 35,90 1,10 1,00 1,28 2,19 1,15
11/2 38,10 35,30 1,40 1,27 1,61 2,72 1,43
11/2 38,10 34,30 1,90 1,70 2,16 3,55 1,86
11/2* 38,10 34,10 2,00 1,78 2,27 3,71 1,95
15/8 41,28 39,08 1,10 1,09 1,39 2,80 1,36
15/8 41,28 38,48 1,40 1,38 1,75 3,49 1,69
15/8 41,28 37,48 1,90 1,84 2,35 4,57 2,21
13/4 44,45 42,45 1,00 1,07 1,37 3,22 1,45
13/4 44,45 42,25 1,10 1,18 1,50 3,52 1,58
13/4 44,45 41,65 1,40 1,49 1,89 4,39 1,98
13/4 44,45 40,65 1,90 1,99 2,54 5,76 2,59
17/8 47,63 45,43 1,10 1,26 1,61 4,35 1,83
17/8 47,63 44,83 1,40 1,60 2,03 5,44 2,28
17/8 47,63 43,83 1,90 2,14 2,73 7,15 3,00
17/8* 47,63 43,63 2,00 2,25 2,87 7,48 3,14
2 50,80 49,00 0,90 1,11 1,41 4,39 1,73
2 50,80 48,60 1,10 1,35 1,72 5,31 2,09
2 50,80 48,00 1,40 1,71 2,17 6,63 2,61
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ndustrias Unicon, C.A

Tabla de Productos
Tubos para Carpinteria Metalica

Herreria
Y
X d
e
D
Tubos de Acero Laminados en Frio para Carpinteria Metalica Seccion Circular
Dimensiones Espesor Area de Momento de | Médulo de
Designacién Izl)a(:::::’o Iii:‘altr:f;‘r)o Nominal Peso Sec:ién Ir;::::ia Sse:fisén
Comercial D d e =ly =Sy
NPS (1) mm mm mm Kg/m cm? cm? cm®
2 50,80 47,00 1,90 2,29 2,92 8,74 3,44
2* 50,80 46,80 2,00 2,41 3,07 9,14 3,60
2 1/4 57,15 54,95 1,10 1,52 1,94 7,61 2,66
21/4 57,15 54,35 1,40 1,92 2,45 9,53 3,34
21/4 57,15 53,35 1,90 2,59 3,30 12,60 4,41
21/4* 57,15 53,15 2,00 2,72 3,47 13,19 4,62
2172 63,50 60,70 1,40 2,14 2,73 13,17 4,15
21/2 63,50 59,70 1,90 2,89 3,68 17,46 5,50
21/2* 63,50 59,50 2,00 3,03 3,86 18,29 5,76
3 76,20 73,40 1,40 2,58 3,29 23,02 6,04
3 76,20 72,40 1,90 3,48 4,43 30,62 8,04
3* 76,20 72,20 2,00 3,66 4,66 32,11 8,43
3172 88,90 86,10 1,40 3,02 3,85 36,84 8,29
3172 88,90 85,10 1,90 4,08 5,19 49,16 11,06
31/2* 88,90 84,90 2,00 4,29 5,46 51,57 11,60
4 101,60 98,80 1,40 3,46 4,41 55,32 10,89
4 101,60 97,80 1,90 4,67 5,95 73,97 14,56
4* 101,60 97,60 2,00 4,91 6,26 77,63 15,28
41/2 114,30 111,50 1,40 3,90 4,97 79,13 13,85
4172 114,30 110,50 1,90 5,27 6,71 105,98 18,54
41/2* 114,30 110,30 2,00 5,54 7,06 111,27 19,47

(1) NPS : Designacion comercial del producto en pulgadas.

(*) Los productos indicados con asterisco son fabricados con acero laminado en caliente.

Todas las propiedades estaticas estan dadas en funcién de los valores nominales de la seccién sin considerar las
tolerancias de fabricacion.

TOLERANCIAS

Diametro Externo:
+ 0,52 mm (+ 0.02”) para diametros menores a 63,50 mm.
+ 1% para diametros mayores o iguales a 63,50 mm.

Longitud:
+ 50 mm (+ 2”) para todas las medidas.

Espesor de Pared:
+ 10% para todas las medidas.

Peso
+ 10% para todas las medidas.
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Tabla de Productos
Tubos para Carpinteria Metalica

Herreria
Y
f T
X H
l
€y
— B —
Tubos de Acero Laminados en Frio para Carpinteria Metalica Seccion Cuadrada
Dimensiones
Radio de Area de Momento de | Médulo de
Nominales H B E?::isn(;rl Esquina Peso Seccién Inercia Seccién
HxB N Ext;rior A Ix=ly Sx=Sy
pulg x pulg mm mm mm mm Kg/m cm? cm* cm®
Y% X% 12,00 12,00 0,9 1,8 0,33 0,37 0,07 0,12
Y% x% 12,00 12,00 1.1 2,2 0,39 0,44 0,08 0,14
5/8 x 5/8 15,88 15,88 0,9 1,8 0,42 0,51 0,19 0,23
5/8 x 5/8 15,88 15,88 1.1 2,2 0,50 0,61 0,21 0,27
% X% 18,50 18,50 0,8 1,6 0,45 0,55 0,28 0,30
% X% 18,50 18,50 0,9 1,8 0,51 0,61 0,30 0,33
% X% 18,50 18,50 1.1 2,2 0,61 0,73 0,35 0,38
1x1 25,00 25,00 0,8 1,6 0,61 0,75 0,72 0,58
1x1 25,00 25,00 0,9 1,8 0,69 0,84 0,80 0,64
1x1 25,00 25,00 1,1 2,2 0,83 1,01 0,94 0,75
1x1 25,00 25,00 1,4 2,8 1,04 1,26 1,13 0,90
1x1* 25,00 25,00 2,0 4,0 1,44 1,71 1,43 1,14
1% x1% 31,50 31,50 0,9 1,8 0,87 1,08 1,65 1,05
1% x1% 31,50 31,50 1,1 2,2 1,05 1,3 1,96 1,25
1% x1% 37,50 37,50 0,9 1,8 1,05 1,29 2,85 1,52
1% x1% 37,50 37,50 11 2,2 1,27 1,56 3,40 1,81
1% x1% 37,50 37,50 1,4 2,8 1,60 1,96 4,17 2,22
1%x1% 37,50 37,50 1,9 3,8 2,14 2,59 5,59 2,93
1%x1%* 37,50 37,50 2,0 4,0 2,24 2,71 5,81 3,05
2x2 50,00 50,00 1,0 2,0 1,56 1,93 7,63 3,05
2x2 50,00 50,00 1,1 2,2 1,71 2,11 8,32 3,33
2x2 50,00 50,00 1,4 2,8 2,16 2,66 10,31 4,12
2x2* 50,00 50,00 2,0 4,0 3,04 3,71 13,93 5,57
2x2* 50,00 50,00 2,3 4,6 3,47 4,22 15,57 6,23
2x2* 50,00 50,00 2,6 52 3,89 4,72 17,10 6,84
2x2* 50,00 50,00 2,9 58 4,30 52 18,53 7,41
2%x2% 63,50 63,50 1,4 2,8 2,72 3,42 21,69 6,83
2%x2%* 63,50 63,50 2,0 4,0 3,83 4,79 29,69 9,35
3x3 76,20 76,20 1,4 2,8 3,27 4,13 38,11 10,00
3x3 76,20 76,20 1,9 3,8 4,41 5,53 50,21 13,18
BPeSH 76,20 76,20 2,0 4,0 4,63 5,81 52,54 13,79
3x3* 76,20 76,20 2,9 58 6,62 8,24 72,15 18,94
4x4 100,00 100,00 1,4 2,8 4,39 5,46 87,82 17,56
4 x4* 100,00 100,00 2,0 4,0 6,23 7,71 122,15 24,43
4x4* 100,00 100,00 2,3 4,6 7,14 8,82 138,59 27,72

(*) Los productos indicados con asterisco son fabricados con acero laminado en caliente.

Todas las propiedades estaticas estan dadas en funcion de los valores nominales de la seccién sin considerar las tolerancias de

fabricacion.
TOLERANCIAS

Lado mayor:

+ 0,52 mm (+ 0.02") para lados menores a 63,50 mm (2 1/2" ).
+ 1% para lados mayores o iguales a 63,50 mm ( 2 1/2").

Longitud:

+ 50 mm (+ 2") para todas las medidas.

Espesor de Pared:

+ 10% para todas las medidas.

Peso

+ 10% para todas las medidas.
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Tabla de Productos
Tubos para Carpinteria Metalica

Herreria
Y
I
X H
T
—
Tubos de Acero Laminados en Frio para Carpinteria Metalica Secciéon Rectangular
Dimensiones
Radio de Area de Momento de | Momento de | Médulo de | Médulo de
Nominales Espesor Esquina Peso Seccion Inercia Inercia Seccion Seccion
HxB H B Nominal Exterior A Ix ly Sx Sy
e R

pulg x pulg mm mm mm mm Kg/m cm? cm* cm® cm3 cm3
1x1/2 25,00 12,00 0,90 1,80 0,51 0,61 0,46 0,15 0,37 0,24
1x1/2 25,00 12,00 1,10 2,20 0,61 0,73 0,53 0,17 0,42 0,28
11/2x1/2 37,50 12,00 0,90 1,80 0,69 0,86 1,41 0,25 0,74 0,39
11/2x1/2 37,50 12,00 1,10 2,20 0,83 1,03 1,66 0,29 0,87 0,45
11/2 x 3/4 38,10 19,05 0,90 1,80 0,78 0,97 1,80 0,62 0,95 0,65
11/2 x 3/4 38,10 19,05 1,10 2,20 0,94 1,17 2,13 0,73 1,12 0,76
1%X3/4 38,10 19,05 1,40 2,80 1,18 1,46 2,58 0,87 1,36 0,92
112x1 37,50 25,00 0,90 1,80 0,87 1,07 2,09 1,13 1,12 0,90
112x1 37,50 25,00 1,10 2,20 1,05 1,29 2,48 1,33 1,33 1,07
13/4x1/2 44,45 12,70 0,90 1,80 0,78 0,97 2,11 0,29 0,95 0,45
138/4x1/2 44,45 12,70 1,10 2,20 0,94 1,17 2,49 0,34 1,12 0,53
2x1 50,00 25,00 0,80 1,60 0,93 1,15 3,80 1,31 1,52 1,05
2x1 50,00 25,00 0,90 1,80 1,05 1,29 4,22 1,45 1,69 1,16
2x1 50,00 25,00 1,10 2,20 1,27 1,56 5,03 1,73 2,01 1,38
2x1 50,00 25,00 1,40 2,80 1,60 1,96 6,17 2,10 2,47 1,68
2x1* 50,00 25,00 2,00 4,00 2,24 2,71 8,17 2,76 327 2,20
2x11/4 50,80 31,75 1,10 2,20 1,38 1,43 6,15 3,00 2,42 1,89
2x11/2 50,00 37,50 1,00 2,00 1,34 1,68 6,13 3,96 2,45 2,11
2x11/2 50,00 37,50 1,10 2,20 1,46 1,84 6,68 4,31 2,67 2,30
2x11/2 50,00 37,50 1,40 2,80 1,88 2,31 8,24 5,31 3,30 2,83
2x1%* 50,00 37,50 2,00 4,00 2,64 3,21 11,05 7,09 4,42 3,78
21/2x1 62,50 25,00 1,00 2,00 1,36 1,68 8,09 1,95 2,59 1,56
212x1 62,50 25,00 1,10 2,20 1,49 1,84 8,80 2,12 2,82 1,70
212x11/4 62,50 31,75 1,10 2,20 1,60 2,01 10,20 3,60 3,26 2,27
212x1172 62,50 37,50 1,00 2,00 1,56 1,93 10,45 4,79 3,34 2,56
212x1172 62,50 37,50 1,10 2,20 1,71 2,11 11,39 5,22 3,65 2,78
212x11/2 62,50 37,50 1,40 2,80 2,16 2,66 14,12 6,45 4,52 3,44
212x1%* 62,50 37,50 2,00 4,00 3,04 3,71 19,09 8,67 6,11 4,62
3x1 75,00 25,00 1,00 2,00 1,56 1,93 12,85 2,31 3,43 1,85
3x1 75,00 25,00 1,10 2,20 1,71 2,11 14,00 2,51 3,73 2,01
3x1 75,00 25,00 1,40 2,80 2,16 2,66 17,33 3,08 4,62 2,46
3x1% 76,20 31,75 1,10 2,20 1,82 2,29 16,68 4,31 4,38 2,71
3x1% 76,20 38,10 1,00 2,00 1,76 2,21 17,09 5,91 4,48 3,10
3x1% 76,20 38,10 1,10 2,20 1,93 2,43 18,65 6,44 4,89 3,38
3x1% 76,20 38,10 1,40 2,80 2,44 3,06 23,18 7,97 6,08 4,19
3x1%* 76,20 38,10 2,00 4,00 3,44 4,29 31,56 10,78 8,28 5,66
3x1%* 76,20 38,10 2,80 5,60 4,73 5,84 41,34 13,99 10,85 7,34
3x2 75,00 50,00 1,40 2,80 2,72 3,36 26,81 14,44 7,15 5,78
3x2* 75,00 50,00 2,00 4,00 3,83 4,71 36,68 19,69 9,78 7,88
3x2* 75,00 50,00 2,80 5,60 5,28 6,44 48,39 25,87 12,91 10,35
4x1% 100,00 40,00 1,40 2,80 3,00 3,78 46,98 11,37 9,40 5,69
4x1% 100,00 40,00 2,00 4,00 4,23 5,31 64,51 15,47 12,90 7,74
4x2 101,60 50,80 1,00 2,00 2,35 3,27 41,29 14,32 8,13 5,64
4x2 101,60 50,80 1,10 2,20 2,59 4,13 45,16 15,64 8,89 6,16
4x2 101,60 50,80 1,40 2,80 3,27 5,53 56,48 19,51 11,12 7,68
4x2* 101,60 50,80 2,00 4,00 4,63 5,81 77,88 26,76 15,33 10,53
4x2* 101,60 50,80 2,90 5,80 6,62 8,24 106,93 36,44 21,05 14,35

(*) Los productos indicados con asterisco son fabricados con acero laminado en caliente.

Todas las propiedades estaticas estan dadas en funcion de los valores nominales de la seccién sin considerar las tolerancias de fabricacion.

TOLERANCIAS

Lado mayor:
+ 0,52 mm (+ 0.02") para medidas menores a 63,50 mm para el lado mayor (2 1/2").
+ 1% para medidas mayores o iguales a 63,50 mm para el lado mayor ( 2 1/2").

Longitud:
+ 50 mm (+ 2”) para todas las medidas.

Espesor de Pared:
+ 10% para todas las medidas.

Peso
+ 10% para todas las medidas.
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Especificaciones de Producto
Tubos para Carpinteria Metalica l—" “=°| l

Ornamental

Usos

v Herreria: enrejados, ventanas, puertas, escaleras, etc.

v Carpinteria metdlica: estanterias, muebles en general (sillas, mesas).

Ventajas

v' Son tubos livianos, faciles de soldar, moldeables, de bajo costo en comparaciéon con pletinas y barras
sélidas y versatiles en su almacenamiento.
v’ Sus caracteristicas permiten su utilizacién en multiples aplicaciones en la construccion y en herreria.

v" Presenta un disefio decorativo en su superficie que facilita su utilizacion en construcciones ornamentales.
Normas de Fabricacion

Los tubos son fabricados cumpliendo con especificaciones internas de Industrias Unicon C.A. Se realizan
ensayos Yy verificacion para validar las exigencias de las normas de fabricacion. En el caso de carpinteria
metalica ornamental se realiza ensayo metalografico, inspeccién visual y verificacion dimensional.

Dimensiones

Diametros Externos: Desde 12,70 mm hasta 38,10 mm.
Longitudes Estandar: 6,00 m (20.00’).

Espesores: En 0,90 mmy 1,10 mm.
Condiciones de Extremos
Corte natural de maquina
Acabados

Los tubos ornamentales son suministrados aceitados o lubricados para evitar la corrosion a corto plazo.
De comun acuerdo con el cliente pueden suministrarse negros o galvanizados.

Identificacion y Empaque

Los tubos para carpinteria ornamental son etiquetados por paquete con la siguiente informacion:

= <ornamental>

— < designacion comercial (NPS ('))>

= <espesor (milimetros)>

= <longitud (metros)>

Todos los productos son empaquetados y flejados para facilitar su transporte y manejo. Cada paquete tiene

un peso tedrico hasta 2.800,00 Kg (6,173.94 Lb). Los atados de tubos pueden suministrarse cubiertos con
plasticos protectores por acuerdo previo entre Industrias Unicon C.A. y el cliente.

(1) NPS: Designacion comercial de producto en pulgadas.
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Especificaciones de Producto
Tubos para Carpinteria Metalica l—" “=°| l
Ornamental ndustrias Unicon, C.A

Propiedades Quimicas y Mecanicas.

Propiedades Quimica (Valores Maximos) Propiedades Mecanicas de la Materia Prima
Cc Mn P S Si Traccién Fluencia %
Carbono Manganeso Fosforo Azufre Silicio (psi) (psi) Elongacion
0,02a0,15 0,60 0,030 0,035 - 20,000 — 40,000 >30
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Tabla de Productos
Tubos para Carpinteria Metalica
Ornamental

@

Tubos de Acero Laminados en Frio para Uso Ornamental
Seccién Circular

DIMENSIONES Espesor
. . Diametro Diametro Nominal Peso
Designacioén
. Externo Interno e
Comercial
D d
pulg mm mm mm Kg/m
1/2 12,70 10,90 0,90 0,26
7/8 22,23 20,43 0,90 0,47
11/4 31,75 29,55 1,10 0,83
11/2 38,10 35,90 1,10 1,00
TOLERANCIAS
Longitud:

Tolerancia £ 50 mm (+ 2”) para todas las medidas.
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